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Heißpressen für hochbelastete 
Werkstoffverbünde

460-W-26-5-27

Technische Daten der Heißpresse

Parameter Spezifikation

Temperatur Bis 1400 °C

Presskraft Bis 200 kN

Prozessatmos-
phäre

Vakuum (75 mbar), Argon, Formiergas, 
Stickstoff

Pressraum Ø 250 x 600 mm

Die zuverlässige Verbindung von Keramik mit Metall sowie von 

Metall mit Metall ist von zentraler Bedeutung für moderne 
Hochleistungsbauteile – etwa in Energie-, Chemie- und 
Prozesstechnik. Am Fraunhofer IKTS werden Verbundsysteme 

entwickelt und realisiert, die mechanisch hoch belastbar, 
thermisch und chemisch beständig und prozesssicher herstellbar 
sind. Dazu wird eine industrielle Heißpresse des Typs

HPW 250/600-1400-200-PS/SP der FCT Systeme GmbH 
eingesetzt und mit der werkstoff- und prozess-technischen 
Expertise des Instituts kombiniert.

Metall-Keramik-Verbünde für korrosive Medien
Für den Einsatz in stark korrosiven Medien – etwa dort, wo 

klassische Löttechniken versagen – werden hochdichte 
Metall-Keramik-Verbindungen realisiert. Je nach 
Materialpaarung und Haftfestigkeitsanforderungen wird das 

Metall direkt mit der Keramik verpresst oder die 
Keramikoberfläche vorher metallisiert, um eine geeignete 
Diffusionszone zu erzeugen. Das Metall wird dann unter exakt 

eingestellter Temperatur, Atmosphäre und Presskraft mit der 
Keramik verbunden.

Metall-Metall-Verbunde für geschlossene Flowfields
Am Fraunhofer IKTS können strukturierte Metallplatten zu 
dichten, hochdruck- und temperaturbeständige Flowfields mit 

komplexen innenliegenden Strömungskanälen realisiert werden, 
die durch konventionelle Fertigungsverfahren nicht oder nur mit 
großem Aufwand herstellbar sind. Sie enthalten glatte, 

definierte Kanalgeometrien, in seriennahen Werkstoffen und 
Abmessungen, ohne Kompromisse bei Dichtheit und 
Medienbeständigkeit. 

Vom Konzept zur Kleinserie
Das Fraunhofer IKTS bietet Entwicklungen und Musterfertigung 

inkl. Materialauswahl, Prozessentwicklung, Prototypenfertigung 
und Überführung in skalierbare Prozessketten samt 
Qualitätsmanagement. Die Heißpresse entspricht industriellen 

Standards und bildet eine ideale Brücke zwischen 
Laborentwicklung und späterer Serienfertigung beim Kunden. 
Das Fraunhofer IKTS entwickeln kundenorientierte, 

maßgeschneiderte Lösungen – von der Machbarkeitsstudie über 
Funktionsmuster bis hin zur Kleinserie.
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Hot Pressing for Highly Stressed
Material Composites

460-W-26-5-27

Technical Specifications of the Hot Press

Parameter Specification

Temperature Up to 1400 °C

Compressive
force

Up to 200 kN

Process atmos-
phere

vacuum (75 mbar), argon, forming gas, 
nitrogen

Press area Ø 250 x 600 mm

The reliable bonding of ceramics to metals and of metals to 

metals is of central importance for modern high-performance 
components – for example, in the energy, chemical, and 
process engineering sectors. At Fraunhofer IKTS, composite 

systems are developed and produced that are mechanically 
robust, thermally and chemically resistant, and can be 
manufactured reliably. To achieve this, an industrial hot press of 

the type HPW 250/600–1400–200–PS/SP from FCT Systeme 
GmbH is used and combined with the institute’s expertise in 
materials and process technology.

Metal-Ceramic Composites for Corrosive Media
For use in highly corrosive media – such as where conventional 

brazing techniques fail – high-density metal-ceramic bonds are 
created. Depending on the material pairing and bond strength 
requirements, the metal is either pressed directly onto the 

ceramic or the ceramic surface is metallized beforehand to 
create a suitable diffusion zone. The metal is then bonded to 
the ceramic under precisely controlled temperature, 

atmosphere, and pressing force.

Metal-Metal Composites for Closed Flowfields
At Fraunhofer IKTS, structured metal plates can be transformed 
into dense, high-pressure and temperature-resistant flowfields 
with complex internal flow channels that cannot be produced 

using conventional manufacturing methods, or only with great 
effort. They feature smooth, defined channel geometries in 
production-ready materials and dimensions, without 

compromising on leak tightness and media resistance.

From Concept to Small-Scale Production
Fraunhofer IKTS offers development and prototype 
manufacturing, including material selection, process 
development, prototype production, and transition to scalable 

process chains, complete with quality management. The hot 
press meets industrial standards and serves as an ideal bridge 
between laboratory development and subsequent series 

production. Fraunhofer IKTS develops customized solutions – 
from feasibility studies and functional prototypes to small-batch 
production.
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